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Features and main benefits of POPs purification

 “Green approach”; Less than 100ml organic solvents

 Low volume of purified fractions; 2 x 1.5mL

 2, 4 or 6 independent channel configuration

 Throughput over 100 samples weekly

 Time saving; 80 minutes per series (2‐4‐6 samples) 

 Prepacked certified column sets

GO‐EHT 
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No’s 

 No DCM

 No Washing

 No contact system and sample

 No clogging

 No cross contamination/carry‐over

 No fume hood required

GO‐EHT 
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 High performance clean‐up

 User‐friendly column design

 Unique way of flow switching without valves

GO‐EHT 
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 High performance clean‐up
 4 columns

Silver nitrate Si column (12g)
Sulfuric acid Si column (13g)
Carbon/Florisil column (0,7g)
Alumina column (0,8g)

 Heated purification and elution

1. Accelerates chemical reaction rates (oxidation with sulfuric acid 
or nitric acid) with sample matrices and Si columns

2. Enhances dioxins and PCBs elution speed with only small volume
of hexane, because the adsorption strength with silica gel is 
weakened by the heat.

Column sets
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 User‐friendly column design

• Controlled applying of sample

• Easy connection

• Disposable, no cross contamination

• No washing is required

• Certified

Column sets
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 The recovery rates of all 
PCDD/Fs and PCBs must be > 
70%

 The blank values PCDD / Fs must 
be <0.5 pg TEQ / column set

 The blank DL‐PCBs must be 
<0.05 pg TEQ / column set
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 Solvent flow of purification and elution steps

 90 mL of hexane for eluting dioxins and PCBs: 
 Trapping dioxins and NO‐PCBs on carbon 
 Trapping MO and NDL‐PCBs and PBDEs on alumina

 Open the pinch valve

 Elution PCBs with 1.5 ml of toluene

 Close the pinch valve and open the other pinch valve

 Elution Dioxins with 1.5 ml of toluene

Flow switching scheme
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DXN & PCB determination with high reliability
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GC‐vials and CentriVap
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More information

• Chris.van.Wakeren@dspsystems.eu

• Wim.Traag@dspsystems.eu

• www.dspsystems.eu

• Phone : +31‐85 047 9266
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